andex

Hochwertiges Dichtungsband fiir Bewegungs- und Konst

sowie Risse

» dauerhaftes, flexibles Dichtungsband

FLEXBA

ruktionsfugen

» grosse Dehnfahigkeit in Abhangigkeit von Banddickeund -breite der Dehnzone
* sichere Flugetechnik durch thermische Verschweissgn

MATERIAL
VANDEX FLEXBAND ist ein thermoplastisches Elastomse
(TPE), ist sehr widerstandsféhig und besitzt einedhe UV-
und Witterungsbestandigkeit sowie eine hohe chemishe
Bestandigkeit.

Die Verklebung auf den Untergrund erfolgt mit einemgeeig-
neten Kleber.

ANWENDUNG

Das VANDEX FLEXBAND-System uberbriickt und dichtg
Bewegungs-, Arbeitsfugen und Risse in Betonkonstridnen.
Die maximal zulassige Dehnbewegung unter Dauerlastist
abhangig von der Dicke und der Breite der unverkleken
Dehnzone.

Das VANDEX FLEXBAND-System ist druckwasserbestandi
auf der aktiven Seite, auf der passiven Seite in Vebindung
mit einer Gegendruckkonstruktion.

APPLIKATION

1. Der Untergrund muss tragfahig, sauber, staub-,6l- und

fettfrei sein. Als Vorbereitung eignen sich Sandsahlen,

Wasserstrahlen oder Anschleifen. Unebenheiten oder

Kiesnester missen vor dem Beschichten ausegalisier]

werden.

Die zulassige Betonfeuchtigkeit des Untergrundes higt

vom eingesetzten Kleber ab.

Den Kleber beidseitig der Fuge oder des Rissesn einem

Grundauftrag mit einer Kelle oder einem Zahnkamm

auftragen. Bei Bewegungsfugen ist eine Dehnzone in

geeigneter Breite ohne Kleber freizuhalten.

VANDEX FLEXBAND satt in den Kleber driicken. Luft

einschliisse mussen durch Anpressen verhindert werde

Bei grossen Bewegungen empfiehlt es sich, das Band

schlaufenférmig zu verlegen.

Deckauftrag aufspachteln. Bei Bewegungsfugen iseine

Dehnzone freizuhalten. Die geplanten spateren An-

schlussstellen sofort mit Quarzsand abstreuen.

. VANDEX FLEXBAND muss wahrend der ganzen Bau-
phase vor mechanischer Beschadigung geschitzt wer-
den! Dies kann mit Blechstreifen, Gummigranulatmagn
oder extrudierter Polystyrolplatten erfolgen. VANDK
FLEXBAND ist vor Warmebelastungen tber 70 °C zu
schitzen.

g

Deckauftrag

e——— Grundauftrag Kleber

Bewegungsfuge
&—— Betonkonstruktion

VANDEX FLEXBAND — Abdichtung einer Bewegungsfuge

LIEFERFORM

Bandtyp Dicke Breite Lange empfohlene Anwen
200/2 2mm 200mm 20m Bewegungsfugen

200/1 1mm 200mm 20m Risse, Arbeitsfugen

150/1 1 mm 150 mm 20 m Risse, Arbeitsfugen
LAGERUNG

Trocken in ungedffneter, unbeschadigter Originalvepa-

ckung uneingeschrankt lagerféhig (optimale Lagerbedchgun-
gen: 20 °C /50 % r F).

BANDVERBINDUNGEN

Samtliche Bandverbindungen werden durch thermisché&/er-

schweissung mittels Heissluft elastisch hergestellt

Schweisstemperaturen: Banddicke 1 mm: ca. 270 °C
Banddicke 2 mm: ca. 360 °C

Die Uberlappung der Stossbereiche betragt mind. 3 en. Die

Kontaktflachen sind mit Schleifpapier aufzurauen. Brm-

stiicke wie Innen- und Aussenecken sind gemaéass Beitbt

.Bandverbindungen* auszufihren.

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Gute Besténdigkeit gegen:

wassrige, bitumindése Fundamentbeschichtungen, Wasse
Zement-, Kalk- und Meerwasser, offentliche AbwéasserUV-
Strahlung, Hydrolyse, Mikroorganismen.

Beschrankte Bestandigkeit gegen:

starke Laugen/Sauren, organische Losungsmittel (Kddn-
wasserstoffe, Ester, Ketone).

Anwendungsbereich:

In Abhangigkeit von der Medien-Temperatur sollte de pH-
Bereich begrenzt werden auf: (pH = 2 bis 10 (< 30 ° C); pH
=5 bis 10 (< 40 °C); pH = 6 bis 8 (< 60 °C).

SICHERHEITSHINWEIS
Siehe Sicherheitsdatenblatter VANDEX FLEXBAND unchie
sprechende Kleber.

VANDEX FLEXBAND



TECHNISCHE DATEN

Banddicke [mm] 1,0 2,0

Werkstoff TPE TPE

Oberflache glatt glatt

Farbe [RAL] ca. 7045 (hellgrau) 7045 (hellgrau)
Reissfestigkeit [MPa] >6 >6

Reissdehnung [%] >400 >400

Faltbiegung in der Kélte bis —30 °C keine Risse bis —30 °C keine Risse
Maximal zulassige Dehnbewegung unter Dauerlast  [%] 10 20

* der unverklebten
Voraussetzung: minimale Einbettuagbi€iterdes (Kkdtseitig)

Alle Daten sind unter Laborbedingungen als Mittelwete bestimmt worden. In der Praxis kdnnen die Vorbbeandlungsart des Untergrundes, Einfliisse wahrend de
Applikation — z.B. Temperatur, Feuchtigkeit, Saugvemdgen des Untergrundes — sowie die Nachbehandlungkonditionen diese Werte beeinflussen.
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FLEXBAND

®
qndex Bandverbindung durch thermische Verschweis

Gerader Bandstoss

Band zuschneiden, Uberlappung 3 cm, Die Schweisstemperatur liegt bei 1 mm  Uberlappung dicht verschweissen. Dabei Diise
Ecken abrunden. Banddicke bei ca. 270 °C sowie bei 2 mm langsam nach unten bewegen und vor der Diise
Kontaktflachen mit Schleifpapier aufrauen. Banddicke bei ca. 360 °C. Punktuell fixiereander mit Roller zusammendriicken.

und vorschweissen.

Aussenecke:

Das Band wird an der Ecke parallel zur  Als Erganzung wird ein Bandstlick Das angepasste Erganzungsstiick wird
Wandflucht bis zur Bandmitte eingeschnittezugeschnitten und an einer Ecke durch Vorgeheftet und zuerst im Bereich der Aufbordung
warmen und Vordehnen der zu erstellendenerschweisst.
Ecke angepasst.

Das Erganzungsstiick wird von der Ecke Fertig verschweisste Aussenecke.
her fertig aufgeschweisst.

Innenecke:

Das Band wird der zu erstellenden Ecke Der sich ergebende Wulst wird mit einer  Fiir eine dichte Ausfihrung ist es sehr wichtig,
angepasst. Bei 2 mm dicken Bandern kannSgiiere so abgeschnitten, dass eine Uber- dass das Verschweissen der Ecktasche zuerst unc

Band durch Vorwarmen geschmeidiger gert@ing von ca. 3 cm entsteht. mit Ausserster Sorgfalt erfolgt.
werden.
Der Uberlappende Bereich wird Fertig verschweisste Innenecke.

von innen nach aussen verschweisst.



